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Definizione di risk management

ND
Gestione rischi
niormatici

Corretta
defineZione RM

Gestione rischio
crecitofnanziar

Gestione polizze

Sistermi GSSL

Legpe 626

B Soci UNI
D Esperti

Attivita di Risk management svolte

Nessuna

Nonlo so0

Responsabilita’ di prodotto
ssicuranone "business conbnuily”
Gestione rischi informatici
Gestione programma assicuratvg
Assicurazione cradito

Valutazione strategica rischi
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FLUTTUAZIONI DI TASSI
D'INTERESSE

FLUTTUAZIONE DEI CAMBI
VALUTARI

CREDITO

CONCORRENZA
CAMBIAMENTI DELLA
CLIENTELA
CAMBIAMENTI
DELL'INDUSTRIA
DOMANDA DEL
CLIENTE

INTEGRAZIONI PER
FUSIONI E ACQUISIZIONI

LIQUIDITA E FLUSSO RICERCA E SVILUPPO
DI CASSA CAPITALE INTELLETTUALE

FATTORI INTERNI

CONTROLLI CONTABILI
SISTEMI DI INFORMAZIONE

ASSUNZIONI

CATENA DI
DISTRIBUZIONE

NORMATIVE
CULTURA
COMPOSIZIONE DEL CONSIGLIO

ACCESSO PUBBLICO
PROPRIETA
PRODOTTI E SERVIZI

CONTRATTI
EVENTI NATURALI
FORNITORI
AMBIENTE

FATTOR ESTERN!







Probabilita Impatto

Estremo Estreas

Rischi da
affrontare

Estremo Estremo

Estremo
Rischi da

monitorare
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Wet skin could significantly decrease the time for frostbite to occur.
FROSTBITE RISK
LOW - freezing is possible, but unlikely (WHITE)
HIGH — freezing could occur in 10-30 minutes (LIGHT BLUE)
SEVERE - freezing could occur in 5-10 minutes (DARK BLUE)
EXTREME - freezing could occur in < 5 minutes (PURPLE)
Time in minutes or hours until the occurrence of ch eek frostbite in the most susceptible 5 percent of personnel
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Il processo di risk management

( Obiettivi Strategici N
dell’Organizzazione )

Y

Mappatura del Rischio
Analisi del rischio

Identificazione del nischio
Descnizione del nschio
Stima del nischio

Valutazione del Rischio

Reporting del Rischio
Minacce e opportunita

Controllo

Modifiche

Decisione

mea Irattamento del Rischio s

e Report del Rischio Residuo o
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FlowCharter - Qonsult Web Solution - Utente ADMIN - Azienda SPIRAX-SARCO - Windows Internet Explorer

Richiesta
4 rarehiests
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Form Video
Disegraiore Fom

Strumenti

Riparazione in garanzia
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Data 22/09/2010

SCHEDA PCPA - o
(Proces Control Plan Audit)

Codice Pepa 00000001

Data Attuale 10/07/2009(.)  Data Prossima [ Esito Stato  Creata N° Pianificazione

Disagno

Descrizione Disegno

Progatto Stabilimento Monitoraggio

Codice Reparto

Richiesta Mat

Disponibilita

1 - DOCUMENTAZIONE
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e W v

Diagrammi di Flusso |

F lu A4

FMEA di Processo

FS [ v

| Piano di Controllo di |
Pracesso

Richiesta Mat Richiesta Mat Richiesta Mat
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| Status dello stampo | Approvazione sub Gli operatori sono Status Controlli in Registrazione Controlli | Rintracciabilith | Lesson Learned

(qualita capacita e fornitori stati formati Autoqualificazione | Accettazione Arrivi
tempistiche) adeguatamente?

F5 [ Fla v | Fla v PS5 v Fl v| FlJ v |Flw Flw v

Status delle | Approvazione | Coinvolgimento |  Status Prove Benestare a Produrre | Restrizione Controlli Identificazione  |Attivita miglioramento
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=
o

Flw v | F@ v| @ v [FsCE v|F@ v| F@ (& v|| F@

Manutanzione |Capability di Processo |Passaggio informazioni One Day Production | Qualita Uscente Rilavorazioni Movimentazionee | Riqualificazione
Preventiva & Ordinaria | (P pk Cpk Cmk tra i turni imballaggio adeguati pericdica




WorkList Utente: ANEEGGGG—_——
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